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—erromicaceo 4

hidroanfico ferroantico
hidrozinc ZIncofer

Base acqua e Base solvente

 italPlastic

finiture e colore in edilizia




Base acqua
HIDROANTICO

Smalto femo micaceo a
base di resina acrilica
all'acqua, ossidi di ferro mica-
cei, alluminio e pigmenti
anticorrosivi.

Dona al supporio ove &
applicato un aspetto finale
del ferro battulo. Disponibile
in vari colori; per la sua com-
posizione senza solventi,

Base solvente
FERROANTICO

Smalto fero micaceo a
base di resina alchidica a
solvente, ossidi di fermo mi-
cacei, alluminio e pigmenti
anticomosivi.

Dona al supporto ove ¢
applicato un aspetto finale
del femo batfuto.

Water based
HIDROANTICO
Micaceous iron enamel
acrylic resin water, mico-

ceous iron oxide, and alumi-
num pigments anticorrosive.
Donate to support where it is
applied a findl look the
effect wrought. Available in
various colors; far its sena
solvent composition, can be

Solvent
FERROANTICO

Enamel femomicaceo fto
alkyd resin to soclvent, iron
oxides mica, aluminum and
anficomosive pigments.
Donate to the support where
it is applied a final appearan-
ce of wrought iron.

ﬂ italPlastic

finiture e colore in edilizia
Prodotto da
IPIV srl
Viale Artigianato, ¢ zona indl.
7103é - Lucera (Foggia) ltaly
Tel. +39 0881.529573
Fax +39 0881.529443

‘ ’ CARATTERISTICHE TECNICHE

pud essere usato in ambien-
ti interni.

RESA: 8-10 mg/l per mano
ca.

ESSICCAZIONE: 12-14 h fuori
polvere - 24 ore in profondi-
td.

ASPETTO: opaco.
DILUIZIONE: max
acqua pulita.

5% con

RESA: 8-10mqg/l per mano
ca.

ESSICCAIZIONE: 4/5 ore fuori
polvere -14 ore in profondi-
ta.

ASPETTO: opaco.
DILUIZIONE: con il 5% di
diluente sintetfico.

HIDROZINC

Smalto a base di resine
acriliche all'acqua, che uni-
sce in un unico prodotto le
caratteristiche di primer di
adesione e smalto a finire.
Pud essere applicato su
ferro, pvc etc.

Per la sua composizione
senza solventi, inodore, pud
essere usato in ambienti

ZINCOFER

Smalto a solvente che uni-
sce in un unico prodotto le
caratteristiche di primer di
adesione e malto a finire.
Puo essere applicato su
ferro, pvec efc.

RESA: 10-12 mg/l per mano
ca.

2
% Specifications

used in indoors.

YIELD: 8-10 sgm / | per coat
ca.

DRYING: 12-14 h out powder
- 24 hours depth.
APPEARANCE: polished.
DILUTION: max 5% with
turpentine.

APPEARANCE: rough.

YIELD: 8-10 sgm / | per coat
ca.

DRYING: 4/5 hours outside
powder -14 hours in depth.
APPEARANCE: opague.
DILUTION: with 5% synthetic
thinner.
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HIDROZINC

Based enamel resins water-
based acrylic, which combi-
nes in a single product the
characteristics of primer
adhesion and enamel finish.
It can be applied on iron,
pvc etc. Due to its composi-
tion Solvent-free., odorless,
can be used indoors.

FERROANTICO

Enamel solvent combines in
a single product the
characteristics of primer
adhesion and enamel finish.
It can be applied on iron,
etc. pcv

YIELD: 10-12 sgm / | per coat

interni.

RESA:10-12 mqg/l per mano
ca.

ESSICCAZIONE: 8-10 ore fuori

polvere - 24 ore in profondita.

ASPETTO: opaco.
DILUIZIONE: max 5% con
acqua pulita.

ESSICCAIZIONE: 1 ora fuori
polvere -14 ore in profondita.
ASPETTO: opaco.
DILUIZIONE: 5%
sintetico.

diluente

YIELD: 10 - 12 sgm / | per coat
ca.

DRYING: 8-10 hours dust -24
hours in depth.
APPEARANCE: cpaque.
DILUTION: max 5% with clean
water.

ca.

DRYING: 1 hour outside
powder -14 hours in depth.
APPEARANCE: opaque.
DILUTION: 5% thinner
Synthetic.

TIMBRO RIVENDITORE

Made in ltaly

8!l 311 5]

crl pamics ¢



